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LORENCIC Pistol spuma umplere
LO-EPS FILLING-FOAM 1K 750 ml Clasa B1: DIN 4102-1

CARACTERISTICILE PRODUSULUI: Spuma pistol LO-EPS-FILLING FOAM 1K este o izolatie durabila din poliuretan 1K si spuma de
montare. Este rezistent la substantele chimice utilizate in mod obisnuit in constructii si este stabil
dimensional. Expansiunea scazutd a spumei reduce pierderea de spuma intarita care trebuie taiata.
Spuma intdrita poate fi vopsita si tencuitd. Spuma intarita este sensibild la lumina UV si la lumina
directd a soarelui.

SCOP FOLOSIRE: Spuma de umplere este ideald pentru etansarea rosturilor si fantelor din sistemele compozite
de izolare termicad. Spuma intarita este un bun izolator termic si acustic cu aderenta excelenta
la beton, zidarie, piatra, ipsos, fibrociment, lemn, metal si alte materiale plastice, cum ar fi

polistiren, spuma rigida PU si PVC rigid, in schimb nu va adera la teflon, polietilena si silicon.

MOD FOLOSIRE: Se agita puternic recipientul de cel putin 20 de ori inainte de utilizare. Folosind adaptorul, se
insurubeaza flaconul pe pistol cat mai tare. Se umezeste substratul, ori intre ele daca exista
mai multe fire. Actionati declansatorul si setati grosimea doritd a dozarii, cu ajutorul surubului
de dozare. Se umple golul complet uniform. Dozati cu moderatie pe masurda ce spuma
se extinde. Nu tdiati sau intindeti spuma cand este proaspata. Lasati bidonul de spuma
conectat in timpul pauzelor de lucru. Cand schimbati tuburile, apasati pe tragaci pentru a
permite egalizarea presiunii.

Nota importanta: Zonele care trebuie protejate (glafuri, ferestre, pardoseli etc.) trebuiesc
acoperite. Stropii de spuma trebuiesc indepartati imediat cu solutia de curadtare a pistoalelor.
Spuma intarita poate fi indepartatd numai mecanic. Pentru rosturi mai mari sau temperaturi
mai scazute, se recomanda umezirea pre- si post-moderata.

Temperatura aerului in timpul procesarii trebuie sa fie intre -10 °C si +30 °C, cel mai bun
rezultat este obtinut la +20 °C. Temperatura recipientului in timpul procesarii trebuie sa fie
intre +5 °C si +25 °C, cel mai bun rezultat este obtinut la +20 °C.

Suprafetele trebuie sa fie fara praf, particule libere si ulei, inainte de aplicarea spumei.

DATE TEHNICE:

10/2022

Articol nr. ZKR221GLO
Mod ambalare Doza
Cantitate per unitate 750 ml

Masa spuma libera

Timp pana la aderenta

Timp pana la taiere (bila spuma 30 mm)
Intarire completa si imbinare (la +23 °C)
Densitate

Clasa de materiale intarite (anti-foc)
Extindere in volum

Conductivitate termica

Indice de reducere a sunetului

Rezistenta la temperatura a spumei intarite

cca. 40 - 45 Litri

6 - 10 Minute

dupa aprox. 30 de minute
dupa aprox. 8 ore

15 - 19 kg/m?

B1 (DIN 4102-1)

Pana la 50 %

0,033 W/m2K

62 dB

Termen lung: -50 °C - + 90 °C
Termen scurt: -50 °C - +100 °C

*Valorile caracteristice specificate sunt masurate la +23 °C si o umiditate relativd de 50%, daca nu se

specificd altfel.
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DEPOZITARE (PASTRARE): Recipientul trebuie depozitat si transportat vertical. A se pastra la rece si uscat. Temperatura
de depozitare: +5 °C pana la +30 °C. Pulverizatorul nu trebuie depozitat la temperaturi peste
+50 °C sau in lumina directd a soarelui.

Perioada de valabilitate 15 luni de la data productiei atunci cand este depozitat vertical, uscat
si racoros.

INFORMATII GENERALE: Respectati avertismentele de pericol din fisa cu dateLE de securitate, si de pe eticheta.

Informatiile au fost compilate in conformitate cu cea mai recenta tehnologie de aplicatie. Cu
exceptia cazului in care s-a convenit altfel intr-un contract individual, toate informatiile continute
in prospect nu sunt obligatorii si, prin urmare, nu reprezinta o calitate convenita a produsului.
Ne rezervam dreptul de a modifica informatiile continute in acest prospect in orice moment.

Va recomandam sa verificati site-ul nostru www.lorencic.com sau www.lorencic.ro , pentru orice
modificari ulterioare din partea producatorului.
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